BEARBEITUNG DER PROFILE

PNEUMATISCHE STANZMASCHINEN

Funktion Technisches Online-Da-
Pneumatische Stanzmaschine fiir die Bearbeitung von GIESSE-Getriebegrif- tenblatt
fen 104 mm-Achsenabstand.

Sie fuihrt auch die @8 mm-Bohrung der Verbindungsstange fiir das EUR-RIil-
lenprofil aus Aluminium- und/oder Polyamid (03524) und die Eck6ffnung aus.
Sie wurde so entworfen, dass sie auf jede Werkbank oder alternativ auf den
Unterbau 584051 gestellt werden kann.

Technische Merkmale

Die Presse kann mit Handhebel oder FuBpedal bedient werden.

Magliche Bearbeitungen:

+ Getriebegriff mit 104 mm-Achsenabstand

* @8 mm-Bohrung der Verbindungsstange fiir EUR-Rillenprofil aus Aluminium-
und/oder Polyamid (03524)

* Eckoffnung zur Einflihrung der Beschlage in die Nut

+ 104 mm-Achsenabstand Abtragen der Fliigel
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Durchbohren der Stangen
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